
info@rnaco.com  خاورمیانه   افق   آرنا   شرکت  ٢٦٦١٠٠٨٣  :فکس   ٧٣٦٨٤٠٠٠-٠٢١  :تلفن 

 کمپرسور روغن  - مطالعه موردي 

 :   مزایا       
 .افزایش قابلیت اطمینان سیستم •
.بهره وري ناشی از عدم توقف تولید افزایش  •
 ذرات کاهش فرسایش تجهیزات با حذف  •
  اکسیداسیونمحصولات   کاهش •

 . روانکاري  مسیرهاي  آلودگی ها از  حذف  •

 .عدم تعویض روغنناشی از  ها هزینهقابل توجه در  کاهش  •

 فولاد   صنعت     

 شرکت فولاد آلیاژي ایران          
مشخصات

Ingersoll Randکمپرسور هواي    :سیستم نوع    
Techtrol gold IIIکمپرسور روغن  :نوع روغن  
 لیتر 000,1 :حجم روغن  

 :   مشکل     
 بالا بودن آلودگی ذرات در روغن.   •
 مواد افزودنی روغن خصوصا عنصر باریم به علت ساعت کارکرد زیاد روغن.  لیلتق  •
 بیش افزایش نرخ اکسیداسیون و افت کیفیت روغن ناشی از حضور •
 .ذرات از حد 
 تجهیز و کاهش قابلیت اطمینان.به خطر افتادن سلامت  •

 :راهحل      
نحصر  م روزه کمپرسور با ویژگی    3در زمان اورهال    حذف ذرات) و    تصفیه روغن (وارنیش زدایی 

پس از تصفیه روغن جهت    انجام شد.   EF٥٠٠HY  بفرد یکبار گذر نانو فیلترهاي سلولزي 
هدف  با    درصد روغن نو از طریق فیلتراسیون شارژ گردید.    25جبران مواد افزودنی تقلیل یافته  

، دستگاه فیلتراسیون در زمان روشن شدن کمپرسور بصورت آفلاین  فلاشینگ مدار روانکاري 
 ساعت بر روي مخزن روغن نصب گردید.   24

 : ایج نت     
  :بهبود سطح تمیزي •

ISO ٤٤٠٦ :O.R (Out of Range)  0/12/14به. 
NAS Class : O.R (Out of Range)  4به . 
ISO ٤٤٠٥ :g/١٠٠ml 0296/0  بهg/١٠٠ml 0019/0  . 

 . 2به  13کاهش پتانسیل وارنیش از  •
بهبود سطح مواد افزودنی اصلی روغن کارکرده تا حد روغن نو، افزایش عنصر   •

 .ppm 425به  ppm381باریم از 

 EF٢١١٥PVدستگاه تصفیه روغن مدل 

و تصاویر میکروسکوپی با  ٤٤٠٥ ISOتصویر کاغذهاي تست  
 برابر مربوط به نمونه هاي قبل و پس از تصفیه.  100برزگنمایی 
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